)

PROSERW- ZGODA
e \/

Prrcdsiebi

WO SCTWISOW O - Projekiton e
~PROSERW -ZGODA™ Sp. z o.0.

ul. Wojska Polskicgo 66/68
41-603 Swigtochlowice

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA

Zamocowanie silnika

Maszyna wyciagowa
K-3000 /DC-6 m/s

Szyb .Marklowice -I" KWK Marcel ©

Nr5111.96.01.0.0
Przebieg Imi¢ 1 Nazwisko Data Podpis
Opracowal R. Pictruszka 06.02 Cda ey, Ly
Sprawdzil 1 Maraszkiewicy, 06.02 U{'\}K_’“j
Zatwierd il W. Glowacki 06.02 [nhn{




s i FIPRY ~.: . i o 2 L ] T | [ "
Hovumentocia fechine - Ruchow g [N T
|

[ACEESCRTU —
L =
N A TY VRV ~'ﬂ;)] DR NN trinti
‘ ZAMOCOW LT inily R ERSN RIS

SPIS TRESCI:

L. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA. 3

12

IDENTYFIKACJA ZAG ROZEN3
3. MONTAZ ZAMOCOWANIA SN TR A ettt 3

4. ODBIOR USTAWIENIA. 3

h

SKLADOWANIE, PRZEGLAD | KONSERWACJA-!
6.  WARUNK] RSP LOATACIL ot 4

7. WYKAZ CZESC] EAMOCOWANIA SILNIKA oot 4



Podcimentacys

| , : I oty
| J Ao AR stimicg

‘N
P2 {

1. Charakterystyka 0goina.

Fundament maszyny wyclagowej wykonany jest Jako monolityezny blok zelbetowy nie
zwigzany trwale z fundamentem budvnku. Ma to szczegolne znaczenie w pomieszezeniach.
w ktérych zlokalizowane sa wysokoobrotowe wirujace przetwornice. Elementem posrednim
miedzy maszyng wyclagowa a fundamentem jest zesp6t ram oraz $rub kotwiacych stanowiacych
posadowienie maszyny wyciagowej, .Iégo zadaniem jest zamocowanie poszczegolnych zespoléw
maszyny wyciagowej do fundamentu oraz przeniesienie obcigzen maszyny wyciggowej na tun-
dament. Fundament powinien réwniez posiada¢ odpowiednia sztvwnosé dla poprawnej wspol-
pracy poszczegélnych podzespotow maszyny.

Do zabudowy poszczegolnych ram przewidziano w fundamencie wneki. Przy ustawieniu
1 poziomowaniu ram uwzglednia si¢ grubos¢ podlewki. aby gorne plaszczyzny ram wystawaty
ponad posadzke na wysokosé podang w dokumentacji technicznej (rvs. 1).

Elementem posadowienia. ktory wykonany bedzie Jako nowy jest zamocowanie silnika Wy-
ciagowego (rama + elementy zlaczne).

Nowa rama pod silnik WYClagowy spoczywa na ramie istniejacego silnika. Jest przviwier-
dzena do fundamenty maszyny istniejacvmi $rubami kotwowymi wspolnvmi dla nowej i istnie-
Jacej ramy. Rama jest konstrukcja spawana o przekroju skrzvnkowym. wykonana z blach ze stali
weglowej konstrukeyjnej zwykle] jakosci. Jej precyzyjne wypoziomowanie umozliwiaja pod-
Kladki umieszczone pomigdzy rama istniejaca a rama nowa.

2. Identyfikacja zagrozen.

Zamocowanie silnika skladajace sie z nowej ramy silnika. oraz ramy istniejacej nie stanowj
zagrozenia od strony mechanicznej. Ewentualne niebezpieczenstwo wynika z przebic elektrvez-
nyeh ktére moga wystapié na korpusie silnika maszyny. Zagrozenia te sa opisane w Dokumenta-
¢ji Techniczno Ruchowej silnika elektrycznego dostarczane] wraz z silnikiem.

3. Montaz zamocowania silnika.

Montaz zamocowania silnika powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacja techniczna
przez wyspecjalizowane firmy przy wspoltudziale miernikow gorniczych. Ramg pod stojan silni-
Ka nalezy ustawi¢ w odleglosci umozliwiajacej zasprzeglenie walu silnika z walem przekladni.

4.  Odbiér ustawienia.
Po zamontowaniu silnika wyciggowego nalezy przeprowadzi¢ odbior ustawienia zespotu

przez miernikow. Po stwierdzeniy prawidlowego ustawienia nalezy ustalic £0 W sposob trwaly z
fundamentem,
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5.  Sktadowanie, przeglad i konserwacja.

P nadejéciu elementéw posadowienia silnika wyclagoweso odbiorca zobuwiazany jest do
ich sprawdzenia pod wzgledem kompletnosci zgodnej z dowodem dostawy oraz pod wzgledem
stanu technicznego.

Przed montazem nalezy dokonaé rekonserwacji powierzchni obrabianych a zabezpieczonych
antykorozyjnie zwracajac szezeg6lng Uwage na gwinty srub kotwiacych i przynaleznych nakre-
tek.

6.  Warunki eksploatacji.
Warunki eksploatacji posadowienia silnika wynikaja bezposrednio z warunkéw eksploatacii

samego silnika i w zwigzku z tym nie istniejg dodatkowe uwarunkowania dotyczace eksploatacii.

7. Wykaz cze$ci zamocowania silnika.

Poz. |' Nazwa czesci Nr rysunku ] Masa | Ilosé :f
lub normy [kg] | szt |
1. | Wspornik. Konstrukeja 3111.01.011.0 398.- | 1
2. | Podkladka 3111.01.605.0 1.8 4
3. | Podktadka 5111.01.082.0 l.- 4
5. |SrubaM20x150-38-A PN-85 /M-82103 0.83 4 |
| 7. |Nakretka samozabezpieczajaca M20 53728.00.575.0 0.068 4 |
| 8. |Nakretka samozabezpieczajaca M2 3728.00.380.0 0.63 4 |
| 10, [Podkladka 21 PN-78 /M-82006 0.042 8 |
. 11. |Podkiadka 43 PN-78 /M-82006 0.25 4
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Rys.1. Zamocowanie silnika.




